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Uwagi:
1. Ostre krawędzie zatępić 0,5x45v.
2. Materiał ulepszać do twardości 24-28 HRC.

Opracowanie jest własnością działu TIR i nie może być reprodukowane ani udostępniane osobom trzecim bez pisemnej zgody działu TIR.

Kreślił

Sprawdził

Zatwierdził

Zieliński P.

Lewandowski P.

Jurek M.
Podziałka

TRW  ASF
Data:

Nr rysunku:

Nazwa części:

Wał pompy P-319
Typ: P-100 B

2023-02-09

1:1

Dział Instalacja

Nr rewizji:

Materiał

2H13 TRW-2764
Data:1 22-09-2026

79,5
95

1,85 H13

126
323

644,5

81,5 64,8 26,5 64,8

160
12 12

461,8

39
34

9
5

2,5 X 30°
1 X 45°

13
O

12
M

37
,7

O

38
h6

O

50
h6

O

45
h6

O

40
j6

+0
,01

-0
,00

O

40
0 -0
,05

O

37
,5

h1
2

O

Podcięcie A4
PN-58/M-02043

Podcięcie A4
PN-58/M-02043

Podcięcie A4
PN-58/M-02043A

A

B

B

C

C

PRZEKRÓJ  A-A

 
PRZEKRÓJ  B-B

 
PRZEKRÓJ  C-C

 

D

D

E

E

PRZEKRÓJ  D-D

 PRZEKRÓJ  E-E

 

F

F

PRZEKRÓJ  F-F

 

30° 30°

8,3 H7

2 otw O

8,3 H72 otw O

8,3
H7

2 ot
w O

12
N9

12
N9

5 +0,25 +0,2

10
N9

5 +0,2

1 X 45°

^ 0,015 AB

A B

^ 0,02 AB

^ 0,02 AB
^ 0,01 AB

0,63
0,63

0,63

3 X 10°


